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钢管内壁涂塑技术

本成果采用独特工艺及专用工艺装备在钢管内壁涂敷一层均匀坚固的塑料保护层。涂层材料的种类可

根据管内流动介质性能要求来确定。内壁涂塑既保证钢管的强度和刚性 ,又具有耐腐蚀、抗磨损、防结垢及

减少液体阻力等特点 ,节省管内介质输送能耗 ,延长钢管使寿命。该技术正在取代传统的热镀锌和衬橡胶工

艺。经济效益十分显著。本技术适用于直管、弯管 (S 管和 90°弯管) 、弯头、接头、三通、支管等涂塑。涂塑管

径 30 mm～500 mm ,管最长为 6 m ;涂层厚度一般在 200μm～1 000μm 之间。

本成果涂塑材料有耐碱、耐酸、耐油及耐海水等系列 ,可用于船舶、电力、石油、化工及城建等领域 ,涂塑

钢管使用寿命比未涂塑钢管延长 2～5 倍。

·李连清 ·
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